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ENCUADRE DEL MANUAL DE PRACTICAS.
1.- Introduccion.

El CAD-CAM es una disciplina que estudia el uso de sistemas computacionales como
herramienta de soporte en todos los procesos involucrados en el disefio y la fabricacion de
un producto.

Es un proceso en el cual se utilizan computadoras y programas especializados, para
mejorar y facilitar la fabricacion, desarrollo y disefio de los productos.

CAD es el acronimo de ‘Computer Aided Design’, Disefio Asistido por Computadora. Se
trata de la tecnologia implicada en el uso de computadoras para realizar tareas de creacion,
modificacion, analisis y optimizacion de un disefio.

La Manufactura Asistida por Computadora conocida por las siglas
en inglés CAM (Computer Aided Manufacturing), implica el uso de tecnologia de cémputo
para ayudar en la fase directa de manufactura de un producto.

2.- Competencias.

Competencias especificas:
Ubicacion y distribucion de las organizaciones productivas de bienes y servicios.

Competencias genéricas:
Competencia de comunicacion.
Competencia de formacion.
Competencia de pensamiento critico.
Competencia de creatividad.
Competencia de uso de la tecnologia

3.- Programa del Sistema de Practicas y Actividades Extramuros.

PROGRAMACION

NUM. NOMBRE AmBiTo
UNIDAD DE LA
DE p SESIONES DE LA DE .
) PROGRAMATICA f PRACTICA
PRACTICA PRACTICA DESARROLLO (SEMANA)
Laboratorio
1 1 1 Operaciones basicas de CAD de 2
manufactura
. . . ., Laboratorio
2 1 y Operaciones intermedias y creacion de 3
de planos de trabajo en CAD
manufactura
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. - o Laboratorio
3 Operamong; basicas de disefio con de 4
chapa metalica.
manufactura
4 Operaciones avanzadas de disefio Labodrztorlo 5
con chapa metalica.
manufactura
Operaciones para ensamblaje, Laboratorio
5 relaciones de posicion basicas vy de 6
mecanicas entre componentes. manufactura
Animacion de ensamblajes Laboratorio
6 dinamicos y vista explosionada. de 8
manufactura
7 Careado, desbaste longitudinal y Labodrztorlo 9
conico en CAD-CAM.
manufactura
Careado, desbaste longitudinal, Laboratorio
8 ranurado-tronzado, y roscado en de 10
CAD-CAM. manufactura
Operacion del torno de control Laboratorio
9 numérico mediante el maquinado de de 11,13,14
piezas con materiales no ferrosos. manufactura
Fresado de cajas rectangulares, | Laboratorio
10 cuadradas, circulares y de 15
poligonales en CAD-CAM. manufactura
1 Fresado de geometrias libres y Labodrztorlo 16
textos en CAD-CAM.
manufactura
Operacion de la fresadora de control Laboratorio
12 numérico mediante el maquinado de de 17
piezas con materiales no ferrosos. manufactura
Operacion del Router de control Laboratorio
13 numérico mediante el maquinado de de 18
piezas con diversos materiales. manufactura

NORMAS DE SEGURIDAD. REGLAMENTOS, LINEAMIENTOS Y MANUALES.

1.- Reglamento. Anexo B

2.- Medidas de Seguridad en los Laboratorios, Talleres, Clinicas y Actividades
Extramuros. Anexo C

3.- Lineamientos de seguridad para trabajar en laboratorios, clinicas, talleres y
actividades extramuros. Anexo D
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NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS DE LAS PRACTICAS.
a.- Cuadro de normas y referencias de seguridad de la practica, para su llenado,

consulte el “Manual de Higiene, Seguridad y Ecologia” (Anexo C)

TIPO DE RIESGO COMO EVITARLO COMO PROCEDER EN CASO DE UN
ACCIDENTE...

b.- Cuadro de disposicion de residuos: consulte el “Manual de Procedimientos del
Departamento de Control del Medio Ambiente. Plan de Manejo de los Residuos CRETI
(Anexo E) y el “Manual de Procedimientos del Departamento de Control del Medio
Ambiente. Plan de Manejo de los Residuos RPBI” (Anexo F)

TIPO DE RESIDUOS CLASIFICACION TIPO DE CONTENEDOR
Solidos Metales no ferrosos Contenedor metalico
Solidos Acrilicos Contenedor de plastico
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CONTENIDO DE CADA PRACTICA EN PARTICULAR.
1. Identificacion.

NOMBRE DE LA PRACT|CA: P1 . OPERACIONES BAS|CAS DE CAD

NO. DE PRACTICA: NO. DE SESIONES:

NO. DE INTEGRANTES MAXIMO POR EQUIPO:

2. Introduccién.
Los comandos basicos de CAD son el punto de partida para que el estudiante se
familiarice con el entorno de un programa de CAD, que esta compuesto regularmente
por area de graficos, comandos principales y gestor de disefio.

3. Objetivo General.
El estudiante conocera y obtendra las habilidades y competencias para realizar disefios
sencillos en dos y tres dimensiones, utilizando comandos basicos para croquizarlos y
darles volumen.

4. Objetivos Especificos.
El estudiante aprendera a:
a) Elegir la forma de trabajo en la que se requiere iniciar un nuevo archivo.
b) Identificar los componentes de la interfaz grafica del programa (comandos,
historial).
c) Elegir planos de trabajo.
d) Elegir comandos basicos para disefio.
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5. Reactivos/insumos, materiales/utensilios y equipos.

a) MATERIALES/INSUMOS.

CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.
b) SOFTWARE
CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.
1 SolidWorks Version 2018
1 MasterCAM Version X9
1 Antivirus Kaspersky, Avast, AVG
c) EQUIPOS/INSTRUMENTOS.
CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.

1

Computadora personal.

8 GB en RAM (minimo)
Procesador CORE 15, o
su equivalente (minimo)

1

Ratoén alambrico

Marca genérica

1

Teclado alambrico

Marca genérica

1

Regulador no break

Marca Koblenz

6. Desarrollo de la Actividad Practica.

1.- Una vez iniciado el programa SolidWorks, elegir crear documento nuevo.

A souowonrs

2
2S SOLIDWORKS

2013
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ol

2.- Elegir la opcién de trabajo “pieza”, y aceptar.
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4 .- Identificar los componentes del gestor de disefo.

,{S SOLIDWORKS . Archive. E

. Saliel
o0

+
Extruir Revoluddn Recu
sgientebase de L
ssliente/base | Salie

| Operaciones | Croquis I Calcular
SlERe® »
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% Piezal (Predeterminado<<Prei

...[7] Sensores

[+ A] Anotaciones

;E Material <sin especificar>

& Alzado

& Planta
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H Origen

5.- Identificar los comandos basicos para croquizar entidades geométricas.

p’S SOLIDWORKS IArchivo Edidén Ver Insertar Herramientas Simulation

B © \-O-p-

2

e @ ;a L1\ Sin

Croquis Cota _R_eco.rta.r Convertir SO 1SS
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Operaciones | Croquis I Calcular | DimXpert | Productos Office | Simulation |

6.- Identificar y elegir el plano de trabajo de “alzado”, “planta”, o “vista lateral”.
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7.- Se selecciona en el menu croquizar el comando linea de contorno.

gS SOLIDWORKS i Archivo  Edidén Ver Insertar Herramientas Simulaton Ventana ? & lD - @ < v @ &
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Operaciones | Croquis | Calcular | DimXpert | Productos Office | Simulztion | QMm@

5—% Piezal {Predeterminado<<...

8.- Se coloca el puntero en el origen para dar inicio al dibujo de lineas rectas, hasta obtener la
figura deseada.
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9.- Se concluye el dibujo en el origen donde se inicio.
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10.- Se acotan cada una de las lineas dibujadas por medio del comando cota iteligente.
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11. Se utiliza el comando revolucion de saliente base del menu operaciones para obtener un
sélido en revolucién.
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12. Resultado final.

TORNODEMO * [P Busca en b Avuca e Saivius. O - B =

[l ECER

HEIIS:

< 5= 3| *1som éfrica
[EETE Moasio [zt demennrerin |

SakdWorks Fressaim 2013 x5t Efition CdzandsPiess [T | 2]

7. Cuestionario.

¢ Cuantas modalidades de trabajo contiene el programa SolidWorks?
2. ¢Cuales son los principales componentes de la interfaz grafica del programa
SolidWorks?
¢ Cuales son los comandos basicos para croquizar entidades geométricas?
¢, Cuantos planos de trabajo se incluyen en el programa SolidWorks, y mencidnelos?
¢ Cuales son los comandos auxiliares de la pantalla de graficos de SolidWorks?,
mencione algunos de ellos.

-_

obkw

8. Bibliografia.

1. Gonzalez Gomez, S. (2015). Introduccion a SolidWorks. Introduccion a SolidWorks.
En S. Gobmez Gonzalez, El gran libro de SolidWorks. Barcelona : Alfaomega.

9. Formato y especificacién del reporte de practica.
a) Introduccién
b) Objetivo
c) Desarrollo de la actividad practica
d) Cuestionario
e) Bibliografia
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1. Ildentificacion.

NOMBRE DE LA PRACTICA: PLANOS DE TRABAJOEN CAD

P2. OPERACIONES INTERMEDIAS Y CREACION DE

NO. DE PRACTICA: NO. DE SESIONES:

NO. DE INTEGRANTES MAXIMO POR EQUIPO:

2. Introduccion.

Las operaciones intermedias permiten generar geometrias que regularmente no se
pueden llevar a cabo con comandos basicos como extrusion o revolucion. Dentro de las
operaciones intermedias se pueden incluir chaflanes, redondeos, simetria de entidades y

recortar entidades.

3. Objetivo General.

El estudiante conocera y obtendra las habilidades y competencias para realizar disefios
intermedios en dos y tres dimensiones, utilizando comandos que le ayudaran a crear
geometrias donde se requiere copiar, recortar y multiplicar entidades, y obtener solidos

complejos.

4. Objetivos Especificos.

El estudiante aprendera a:
a) Elegir planos de trabajo
a) Utilizar el comando para hacer simetrias de entidades
b) Utilizar el comando para hacer matrices circulares.
c) Utilizar el comando de extrusién de entidades para obtener sélidos.
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5. Reactivos/insumos, materiales/utensilios y equipos.

a) MATERIALES/INSUMOS.

CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.

b) SOFTWARE

CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.
1 SolidWorks Version 2013
1 MasterCAM Version X9
1 Antivirus Kaspersky, Avast, AVG
c) EQUIPOS/INSTRUMENTOS.
CANTIDAD DESCRIPCION ESPECIFICACIONES OsBs.
1 Computadora personal. 8 GB en RAM (minimo)

Procesador CORE 15, o
su equivalente (minimo)

1 Ratén alambrico Marca genérica
1 Teclado alambrico Marca genérica
1 Regulador no break Marca Koblenz

6. Desarrollo de la Actividad Practica.

1.-Acceder a SolidWorks en su modalidad de trabajo Pieza.

s
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2.- Elegir el comando circulo del menu croquizar, y croquizar un circulo a partir del origen.
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Sl g D S B Moot 9. ko
_o:munnes]crwuinmm AU F-wr-0R-5 L -
3= (siolel .
E
(a8
Alzado [_3_
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2
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¢
£
il]
|B
- - - 2
|1
&
1y
|4
|4
18
Insufioentemente dcfindo, . Edeando Croqus) MMGs. = 3 @

3.- Elegir el comando circulo del menu croquizar, y dibujar un circulo a partir del origen.
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5.- Elegir el comando linea constructiva del menu croquizar, y dibujar una linea a partir del
origen.

25 souworss || deo sdan v et et Swie oo 0 )ll_] Zeok-t-9- @_Jl S El. guundbait [Praoebavhdsianh DR o BH
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5.- Elegir el comando de linea del menu croquizar, y dibujar una linea tangente y otra angular a
60 grados.
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6.- Elegir el comando de simetria de entidades del menu croquizar, y croquizar una linea
tangente y otra angular a 60 grados.
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7.- Elegir el comando de cota inteligente del ment croquizar, y acotar cada una de las lineas.
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8.- Elegir el comando de cota circulo del ment croquizar, y dibujar un circulo de 101 mm de
didmetro.
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9.- Elegir el comando de recortar entidades del menu croquizar, y borrar las lineas sobrantes
incluyendo el circulo de 100 mm de diametro.
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10.- Elegir el comando de matriz circular del menu croquizar, elegir solo las lineas rectas,
posteriormente en la opcién de numero de instancias colocar 18.
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11.- Elegir el comando de recortar entidades del menu croquizar, y borrar las lineas sobrantes
del circulo de 101mm de diametro.
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12.- Elegir el comando de extruir saliente del mend de operaciones, hasta obtener un sélido a
30 mm de espesor.
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7. Cuestionario.
1. ¢Cuantas modalidades de trabajo contiene el programa SolidWorks?
2. ¢Cuales son los principales componentes de la interfaz grafica del programa
SolidWorks?
3. ¢Cuales son los comandos basicos para croquizar entidades geométricas?
4. ;Cuantos planos de trabajo se incluyen en el programa SolidWorks, y menciénelos?
5. ¢Cuales son los comandos auxiliares de la pantalla de graficos de SolidWorks?,
mencione algunos de ellos.

8. Bibliografia.
1. Gonzalez Gomez, S. (2015). Introduccion a SolidWorks. Introduccion a SolidWorks.
En S. Gobmez Gonzalez, El gran libro de SolidWorks. Barcelona : Alfaomega.

9. Formato y especificacion del reporte de practica.
a) Introduccién
b) Objetivo
c) Desarrollo de la actividad practica
d) Cuestionario
e) Bibliografia
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