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TEMA
Resumen

Los ciclos de barrenado son fundamentales dentro de los sistemas CAD-

CAM, dada la necesidad de hacer más eficientes los procesos de maquinado

por medio de ciclos enlatados.

Abstract

The drill cycles are fundamental into the CAD-CAM systems, due to necessity

to do more efficient the machinning processes by mean of canned cycles.
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Introducción

Los códigos de barrenado requieren un

procesamiento muy largo debido a la

cantidad de códigos G&M requeridos, sin

embargo por medio del uso de ciclos

enlatados podemos disminuirlos.



Introducción

Ciclo de barrenado



Ciclo de barrenado corto

La labor de un ciclo enlatado es el colocar

todas las variables del proceso dentro de

distintos macros que utilizan una letra en

específico, y de esta manera poder definir

la menor cantidad de líneas en el proceso

de generación del código CNC.



Variables



Definición del ciclo



Definición del ciclo

Al incluir los valores de estas variables dentro

del control de la máquina, automáticamente la

generación del código G&M será basada en

ellos, y de esta manera disminuirá la cantidad

de líneas de código.



Ejemplo del ciclo
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